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TORRE APAR. 44mm ALUM. (CENT) S/ ROSCA INT C/

4 | 20000114 | 1 |[ORRED 01 |CONF. TABELA

3 | 20000113 | 1 "I:'I())&IZ{;EASPAR. 44mm ALUM. (CENT) C/ROSCA INTC/ | o1 | conF. TABELA

2 | 20000011 | 1 |CURSOR APARADOR RETO DE ALUMINIO C/KNOB | o1 [conF. TaBELA

1 | 02020551 | 1 |TUBO APARADOR 350mm 01 g/189><21'?20r:u7n- TUBO RED. INOX 304 ASTM
ITEM | COD. DES. | QTD. DESCRIGAO VR. CODIGO / MATERIAL

DESENHISTA:

RICARDO K. LEMES

APROVADO POR:

LAZARO L. SANTOS

DESCRIGAO:

APARADOR AL 350mm P/ TRAV. VIDROS

CLIENTE:

REVISAO:

PADRAO LANDY 00
K;t CODIGO / MATERIAL: PESO:
- CONF. TABELA
. TRAT. SUPERFICIAL: DATA:
. Sandlykies. com. by CONF. PECA 18/04/2018
— ESCALA: UNIDADE: FOLHA: CODIGO DO DESENHO: VERSAO:
% o O £5
P SOLIDWORES 1 DIEDRO 1:2.5 mm 1de 1 A4 20.00.0030 01




