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TOLERANCIA
NAO INDICADA
CONF. NORMA
NBR 2768

processo, salvo indicagdes
no desenho

Peca desempenada, isenta de
rebarbas, riscos e cantos vivos
Acabamento superficial de
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DESENHISTA:

RICARDO K. LEMES

APROVADO POR:

LAZARO L. SANTOS

DESCRIGAO:

HASTE DUPLA

CLIENTE:

REVISAO:

OBSERVAGAO

PADRAO LANDY 00
CODIGO / MATERIAL: PESO:
01.01.0004 - NYLON GRAN. NATURAL PA6
3 TRAT. SUPERFICIAL: DATA:
www.landykits.com.br 01.03.0007 - MASTER PP PRETO AMBE 6000 04/08/2016
7 G_@_ ESCALA: UNIDADE: FOLHA: CODIGO DO DESENHO: VERSAO:
DS SOLIDWORKS 2:1 mm 1 de 1 Ad 20.20.0136 | 04




