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2 02.01.0210 1 TAMPINHA DO DRENO 04 (01.01.0004 - NYLON GRAN. NATURAL PA6
1 02.01.0209 1 CALHA DO DRENO 04 (01.01.0004 - NYLON GRAN. NATURAL PA6
ITEM| CcOD.DES. | QTD. DESCRIGAO VR. CODIGO / MATERIAL

Kits

wwwiandykits corm b

DESENHISTA:

RICARDO K. LEMES

APROVADO POR:

LAZARO L. SANTOS

DESCRIGAO:

DRENO

CLIENTE:

PADRAO LANDY

REVISAO:

00

CODIGO / MATERIAL:
CONF. TABELA

PESO:

TRAT. SUPERFICIAL:

CONF. PECA

DATA:

13/12/2016

OBSERVAGAO

r]
D% SOLIDWORES

L——' @-I_ ESCALA:

1.° DIEDRO 2:1

UNIDADE:

mm

FOLHA:

1de 1 A4

CODIGO DO DESENHO:

21.00.0037

VERSAO:

04




