DIMENSOES

GARANTIDAS
NOS
PROCESSOS
ANTERIORES
SQE | €
mgg £
Esa | Y
(S o) ~
<N < |+
3ee | E
cSE | E
EOO N
oo ~
Ff=}=] \
<~ | 3
BoE | E
c®E | E
o8 | &
._OC) o
92 | «

+

(0]

See | E
gcE | @
'GNg oI

o
< ¥
(] 1S
C9oE | €

oE | ®
EoQ | o
8o | 1

T

2} IS
ZSE|S
=79 o
g |3

T

o IS
SeE | E
ENE DS
Eme | ©
2 -
< ¥

IS
(e}

- e
O%E =
3% |2

-
+

o.© 8
° .
ag g
© 2 =
O g
TOLERANCIA
NAO INDICADA
CONF. NORMA

NBR 2768

processo, salvo indicagdes
no desenho

Peca desempenada, isenta de
rebarbas, riscos e cantos vivos
Acabamento superficial de

OBSERVAGAO

/‘\/< ][ - 15,6
[ (Y-)
13
2 3
N
™~
\_/ >
] ] B =‘
19
15,4
N
D19
5 01.02.0203 |[MOLA ACO INOX 304 FIO 1,5 PASSO 1,5mm 01 |INOX 304 1
4 02.01.1004 |[GUIA MOVEL DA MOLA 01 |01.01.0004 - NYLON GRAN. NATURAL PA6 1
3 | 02.02.0075 |PARAF ALLEN M6x6mm S/ CAB INOX 304 01 [ITEM COMPRADO 1
2 02.01.1003 |[CONCHA COM MOLA VG 01 |01.01.0004 - NYLON GRAN. NATURAL PA6 1
1 | 01.02.0669 |LINGUETA ACO CARBONO ZINC BR 40mm 01 [ACO CARBONO ZINCADO 1
ITEM| COD. DES. DESCRIGAO VR. CODIGO / MATERIAL QTD.
PROJETISTA: DESENHISTA: APROVADO POR::
GEORGE SASAKI GUSTAVO HENRIQUE LAZARO L. SANTOS
DESCRIQ/"\O:

CONCHA EM POLIMERO COM LINGUETA

PADRAO LANDY

REVISAO:

00
Kits CODIGO / MATERIAL: PESO:
CONF. TABELA 0.015
TRAT. SUPERFICIAL: DATA:
wwwilandubits.combr CONF. PECA 01/07/2025
> & ESCALA: UNIDADE: FOLHA: CODIGO DO DESENHO: VERSAO:
DS SOLIDWORKS 1:1,5 mm 1 de 1 A4 41.00.0067 | 01



	Folha1
	Vista de desenho8
	Vista de desenho9
	Vista de desenho12
	Vista de desenho14
	Vista de desenho15
	Vista de desenho16
	Vista de desenho17


