DIMENSOES
GARANTIDAS
NOS
PROCESSOS
ANTERIORES

1000 até | 2000 ate

1000mm | 2000mm | 4000mm

400 até

120 até
400mm

30 até
120mm

6,1 até
30mm

3 até
6mm

)

De 0,5 | Acima de | Acima de| Acima de | Acima de | Acima de | Acima de | Acima de

até
3mm

(M) média|+/- 0,1mm|+/- 0,Amm |+/- 0,2mm |+/- 0,3mm |+/- 0,5mm |+/- 0,8mm [+/- 1,2mm | +/- 2mm

Classe de
Tolerancia

TOLERANCIA
NAO INDICADA

processo, salvo indicagdes
no desenho.

Peca desempenada, isenta de
rebarbas, riscos e cantos vivos
Acabamento superficial de

OBSERVAGAO

40,4

o 6,5
v /\/\
J J
5 01.06.0326 |PORCA M4 SEXT. INOX 304 01 |ITEM COMPRADO 1
4 01.05.0005 |ESCOVA 5 X 5mm 01 [01.05.0005 2
3 01.06.0327 |PARAF. PHILLIPS M4x12mm CAB CHATA AA INOX 01 |ITEM COMPRADO 1
2 02.01.0938 |GUIA NYL44 01 [01.01.0004 - NYLON GRAN. NATURAL PA6 1
1 02.01.0494 |LIMITADOR NYL 450 01 [01.01.0004 - NYLON GRAN. NATURAL PA6 1
ITEM | COD. DES. DESCRIGAO VR. CODIGO / MATERIAL QTD.
PROJETISTA: DESENHISTA: APROVADO POR::
GEORGE SASAKI GEORGE SASAKI LAZARO L. SANTOS

[andy

DESCRIGAO:

GUIA DESLIZANTE COM VEDAGAO NYL 450

CLIENTE:

REVISAO:

PADRAO LANDY 00
Kits CODIGO / MATERIAL: FESO:
CONF. TABELA 0.003
— TRAT. SUPERFICIAL: DATA:
Lo e g (e ety CONF. PEQA 12/02/2026
- Ak ESCALA: UNIDADE: FOLHA: CODIGO DO DESENHO: VERSAO:
e : i
S8 SOUBIRKS 1:1 mm 1de 1 A4 41.00.0156 | 01
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